Zaawansowane planowanie | harmonogramowanie
produkcji.
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| * [aEcenie prodincyne
Padstawowe | Zaawansowane | Adnotacie | Zakacaniki | Dane dodatkowe
Typ ziecenia: IW [ 2 .09.00003
Warwa: PRODUKCJA PORCELANY UZYTKOWES
= Stan:
14| Cay naddatki zas. W [
Sekwencia operacii

Kategoria ziecenia: Kempletacyina
Kategoria vhiat: Podstawowa
Praces technalogiczny: PT2-P [~]

Ident. skrbeony: TN

Caasy

Oefelzia | WARSZAWA

Rozpoczete

Aktywne

[ Priamtet;| 500 Status: Midtywne
Kanto araiityczns:
Produst wiodgey: FILIZANKA KEWOH

Zambwienie abinry:
Hiodd 20000,000] Jrnfszt.

Hr oper. Komorka [ Tresc operacii

[wsad [ Ti (1 im:s)

[cyktnni (] im:s] [cykiTpz il im:s] |

|| FORMOWANE
]| DEHORCWANE

=

Saczeqdly operacii | Zasoby wejsciowe | Produkty wyiéciowe

Tredd aperacyT WYPALANE

O

00100
0100:50

Pignawana date fczas  razpoczgois:2009-11-01 01:5140 | W] @]  reworczenis 2008-11-01 01:5200 | wr| @

Czas opdinienia (4] s} 0000 Cpbinienie wjemne? [

Opis: Wypalarie wstgne na biskit
emperatura 350 C, czas 20 mi

333 20:00
277 a6:40

Zokaoaniki

02300
00100

Dane dodatkowe

i A
SIMPLE.APS

Program pracuje w oparciu o:

xpochodzNce z zewnfAtrzn
dane o zleceniach produk
przypisane zestawienia operacji do wykonania

oraz przydzielone zasoby;

xwprowadzone bezpoSredni
wykonania pojedynczych prac;

xi nformacje o

bezpoSrednio
program- w.

SIMPLE




| % Wieceme PO G e
Podstawowe | Zaawansowane | Adnotacie | Zakaczniki | Dane dodatkowe
Ty Zhecenia: | D0 I 09.00003 Ident. skrbcony: D Clfef TIaE |WWARS L ANA, Friongdet:| 500 Status: Akbywne
Mazwa: PRODUKCA PORCELANY UZY THOWE] Konto analiticzhe:
Kategoria Zlecenia; Kompletacyjna Stan: Rozpoczete Praguft wiodgey: [FILIZARKA WA

Kategaria aproty: Podstawowa Czy naddathi zas. WE: [] Aktywne Zardwienis adbiarey:
Praces technologicziy: PT2-P Sekwencia aperacyi: Crasy aper.ficz. autom. Nodd wrnchariana: 20000,000 Jw: =zt

Nr oper. Komérka Tresé operacji |Wsad | Tjlhims]  |CykiMj [h][ms] |CykiTpz (b (ms] |
10| CiH FORMOWYANE ] 0/ 01:00 333 20:00 02300
20| CiAH2 DEHORCIAANE | 0/ po:50 277 46:40 0/01:00

Szczegdby operacii | Zasoby wejsciowe | Produlkty wyisciowe Zatgczniki | Dane dodatkowe
Tresd aperacii WYPALAMNE

Plagnhowana data [ czas:  roIpocigcia;2009-11-01 01:51:40 ﬂﬂ zakohczenia: 2009-11-01 01:52:09 ﬂﬂ

Crgs apdinienia [hifmaj: 00000 Opdiniehie Njemhe? |:|

Ot wivpalanie wstene na biskwit
Temperatura 930 C, czas 20 minut.

SIMPLE




SIMPLE.APS

| * iecene (O TG e
Podstawowe | Zaawansowane | Adnotacie | Zakaczniki | Dane dodatkowe
Typ Ilecenia: | I A0 09.00003 ident. skybcony: DN Clifeiziaf WARSZANA, Priondet:| 500 Status: Aktywne
Mazwa: PRODUKC)A PORCELANY LY THCWYE.] Kaonto analityeIne: 3 E]
Kategorig Tlecenia; |Kompletacying Stan: Rozpoczete Prociukt widgey: FILIZANKA KANCWY

Kategoria obroty: Podstanos Czy naddathi zas. WE: [] Akt}"NI‘IE‘ Zambwienle adbiorcy:
FProces technologiczme |PT2-P Sekwehcla aperac)i: Crasy operdior. aufom. Nasd wrachamiana: 20 000,000 Jr: szt

Hr oper. Komérka Tresé operacii \Wsad | Tj[h[ms]  |Cykiatg (b [mes] |CykiTpz (] (s |
10| CH FORMOWANIE ] 0/01:00 333 20:00 02300
20 | Oz DEKOROWANIE ] 0 00:50 277 46:40 0/01:00

Szozeqdby operacii | Zasoby weifciows | Produkty wyjfciowe Zakaczniki | Dane dodatkowe
Hr Pochodzenie Magazyn Produkt/Aktyw | Hazwa produktuiaktywu Horma na zlee.

[_‘;,—' ﬁ 1 Aktywwa techin.-kadrow PIEC PIEC 09
-5 Z poprzednie] operaci POEPRODIUKT 1 POEPRODIUKT 1 117 B47

Mormy | Parametry segregaci

Liczha waadon: 117 647 e Hogd prod. wy I wsady: 170,000
MNorma ha wsad: 0,00305 h Gy horea stata: [ Tow: o0:29 S prod. Wy 52t
MNorma ha riec. 0951 h Technologiczmg?: [ Tz wsgdu: 00:00 Noge prod. wy I opergeyl: 20000 000
Pracochi rzecz.; Oh Rozliczany watecznie?:[ ] Tow + TpI o0:29 Toeh vealizacil: "C} rinierolecty {}:} SZEFEQOYYY
Koszt ha Jed crasn: 34,0000 PLR Licrha maszyn: 1
Czy pefny wsad: [ Wisikodd wsady: 199 000
Kaszt rreciwmw: 0,00 PLM Jmowsgd; =Tt
Cry docigZany inkym Zadaniem? ]
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Zasoby podstawowe

Rodzaje zasob:-w pod

maszyny;

pracownicy;

kooperanci;

maszyny typu wsadowego;
maszyny typu tunelowego.

Cechy zasob-w podst

|l noSI produkcyjna;

do
oUNdane obci NUeni e;

Z
P 0
efektywnoSlI ;

dzi enna/tygodni owa zdol noSiI
kalendarz pracy;

zasoby alternatywne;

zasoby podrzndne.

SIMPLE




Rodzaje zasob:-w pod

osprznt ;
forma;

magazyn;

trasa przewozu;
samoch- d;
narzndzi e
I inne

Zasoby podrzndne
po powi Nzaniu

definiuje moUI

n
Z
i

K
W O




Kalendarze

= 7 Kalendarze
j Ralk. 2008 Rak: K.alendarz: 24 Godz
= a Rok 2009
0 - D'ri walhe ad pracy
1 - Glowry
2- 24 Godz Od Do Ph Wit

3 - Montaz kancawy EEOL01 [ 20091231 3Z-37miany v 32 -37miany v

Akbiwnoss

Cechy kalendarzy:

nieograniczona liczba;

definiowalne nazwy i zakresy obowi Nz
oznaczenie SwiNt i dni wolnych od p
kaUdy dzie@® tygodnia moUe posiadal |

X
X
X
X

SIMPLE




7 |Wstawienia il

J

Grafik dzienny
]

L] E2 | He e

= 7 Grafiki
| 22 - 2 Zmiarny
&) 32 - 3 Zmiany
=] D - Dni wolne
=] MAS - Maszina
=] S0E - Sobota

[arafik,
[dr:

M azwmar

Fodziny

Godzina rozp. Godzina zakoncze.
14.00
2200
0E:00

Konfiguracja godzin pracy.

Akceptuj ] [

Al

SIMPLE
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Y =

Wy kr es

|7 [DEmOSSTRIEIANS: JJEI

Pl Edycja ‘widok Harmonogram  Konfiguracia  Tablele  Symulacie  Moduly  Pomoc
D i ﬁ’.&‘- Q T @ & EEI & - |ﬂ|3 = j j j ""L'» % % @ @ @ Minimalizuj odchylenia od termindw dostaw D
w Poniedzialek, 12 Pazdziernik 2009 & 1910 Wwiikres Gantt'a wg zazobdw Fiatek, 23 Pazdziernik 2009 = 01:30

Zasoby Tydz .42 Tydz 43
[ it [ St Cz S0 I Sr Cz

Farmowanie

3

Dekorowanie 16;Parcelana klasyczna
MG

Wiypalanie 1:Fol 17:Porcelana klasycz
na
klas:

Srkliwienie 8:Porcelana 13:Porcelana YOURNG g 21:Farc ; 12:Pd
elana ana
codzien i klazyg

kanczanie ; : elana klasyczna 16;Pore
elana
klasycz
na

Fakowanie

kalowanie

Suszenie L>]

Kantrola jakosci (] Qan

B

B Sesia 4z 07 Pazdziemnik 2009 b Harmonogram 2 &8 ﬂ {& Uzptkownik licencii: Simple Sp.z 0.0,

Wykres Gantta dla zasob-w jest podstawowy
real i zacj. zl ece® produkcyjnych przyd?1Z

SIMPLE
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Wy kres Gantt a

Podstawowe cechy wykresu:

S S uUyt kowni k moUe rnczni

Pl Edycja Widk Harmorogram  Kenfiguracis  Tablele  Symulacjs  Moduy  Pomoc

O3k E-ORE - EEsE 0T % % % B [E @  Mmsiuodhylens od teminew dostaw [+]

| » Fariscsilek, 12 Paadsiomiv 2003 @ 1510 Wigktes Gant'a wg 2assbéw Pistek. 23 Pazdziermik 2009 @ 01:30 w
[

Zasoby

Il ntui cyjna nawigacja m
raz z|l eceni ami powi Nz a

dynamiczne zmiany skal
ednego z predefiniowan

automatyczne, konfigurowalne informacje
awieraj Nce szczeg-4gy
naj duj Ncego sin na wy

k
k

[}
<] ]
W Segia 4207 Pazdziemk 2003 % Hamonogram 2

L . graficzne oznaczani e s
przygotowawczych, op-: ¥n
charakterystycznych operaciji.

SIMPLE
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Charakterystyki

MENCE TRt EryE it

*j&ﬁ% o

= 7 Grupy
. Kolor
(*) Uporzadkowanie zgodnie z mchem wekazdwek zegara
() Sortowanie niowe

() Uporzadk.owarie przeciwnie do uchu wekazdwek, zegara

Charakterystyl.a;
K.od Opiz

10cm

[ Akceptuj H Anulu ]

Opcja ta umoUliwia zdefiniowanie cec
operacji/ produkt - - wé

SIMPLE




i
Charakterystyki

WYPELNIANIE diKlsLd

Farmaowanie Charakteryzstyk.a: Srednica

30cm
+2,00 h
100k
0.00 h
+1.00 h

¢ sguUNcych do okreSlenia np.: czas-
przypadku wykonywania operacij.i posi a
charakterystyczne.

SIMPLE
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Charakterystyki

Linia montazowa
3

J 12:Produkt
ERE T | -

—

fontaz koncowsy

Operacje wykonywane z wykorzystanie
wsadowego mogN wyl wykonywane r - wn

SIMPLE
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Charakterystyki

H Felizatl ey ey e

P B e |3 3e

YWwiopalanie wetepne na biskwit

“Wiypalanie ostre

YWwopalanie dekoraci naszkliwione|

Opiz rozezerzony

Temperatura 950 C. czaz 20 minut,

L Akceptuj J[ Anuluj ]

GNczenie operacji odbywa sifn z uwzglf
cieplnej.

SIMPLE




|2 [DEmpESIMEIEARS:
Plik. ‘widak Tablele Moduly

LBl SECEIEEE

w Sroda, 14 Pazdziemik 2009 & 00:18

Edycia Harmonogram — Konfiguracia

4

Symulacie

L

Pamac

» B B | B E @

‘wigkres Gantt'a wg zlecen produkcii

y A

Gantt a
E]5]x]

Wy kr es wg

Sroda, 28 Pazdziemik 2009 & 11:18

Zlecenia produkgji [

St [ =z Pt S0 ] [

arcela Orcelana klasyczna

[ v [ & [ =z [

Pn [ v

~ Parce
Foree |
 Porc |_F'0rc:elana |_|_F'0 |IanaYOUNG

~ Paorcelana N

orce

mmwmi.ﬁmr\:l

=

ra

orcelana

)

[P e

E FDI’CE a F FDI’CE ana Easyc:zna

m:vrc:elana codzienna

—

=
s

o

orcelana kKlasvczna

™

=
e
5
g
5
g
=
g
5
g
5
g
i
g
5
g
5
g
5
g
5
g
5
g
5
-
5
g
>
g

=21

orcelana klasvczna

1

arc

{==)

il
rc ana orcelana YOUNG
m:vrcelana YOUNG

FDI’CE ana m

il

T
-

il

% Hamanogram 2 ﬂ A Uzptkawnik licencii: Simple Sp.z 0.0,

Gantta dla zlece@&E
realizacji zlecenia w czasie.

G |G |G |G |G |G |G |G | (i

<]

B Sesia 4 2 07 Pazdziemik 2009

Wy kr es

5t

jest diagramem

SIMPLE




Wy kres Gantta wg

Podstawowe cechy wykresu:

S x definiowalne, graficzne oznaczenie
ST ECE R R T stanu operagc;ji;

| > Siods, 14 Pazdziemik 2018 @ 018 afykres Ganlt'a wg decen produkci Stoda, 28 Pazdziemk 2003 @ 11:18 w
Zlecenia produkdi [ T
2 (3 N[ | W [ & [ & | ™ ) ] Fn [ W

X przejrzyste spojrzenie na proces
realizacji zlecenia;

X dynamiczne zmiany skali czasu lub
uUycie jednego z prede
przedziag: - w;

: X automatyczne, konfigurowalne
l.lSes\adzD?Pazdziem:ZUDSD J";)Havmunugram £ ik Zptiovnik icenci: Simple $p.z 0.0, - i n f O r m a C j e Z a W i e r a j N C e
obiektu znajduj Ncego s

SIMPLE




) : 1 [
Q) —

ﬂ UL el Zy et e O CE e CE ] WA ] R s

i

Obci NUeni ¢

Plik.  Edycia  Widok  Harmonogram  Konfiguracja  Tablele  Symulacje  Moduly  Pomoc
L m’ MME % EE|EE|Q|3_| /JJEu@

w Sioda, 14 Pazdziemik. 2009 godz 10:31 Ywivkres oboiazenia zasaobdw

Sroda, 21 Pazdziemik 2009 god

fasob
¥ s 14 crevartek 15 pigtek 16 zobota 17 niedziela 18

b

poniedziskek 19 wtorek 20

Farmowanie

A

Dekorowanie

QA

ypalanie

=9

Szkliwienis

QA

kanczanie

kMalowanie

Qq

Wykres obrazuje

obci NUeni e

zasob-w prz

SIMPLE




| 7 [0ddziat] wKatowicach - SIMPLEADS P O d Stawowe cecC hy Wy kre SU.

Pk .E_dyc)aV Widok Harmonogram  Konfiguracia Tablele Symulacie  Modudy Pomoc
ORRD A B8R D05 % 96
w Sioda, 14 Pazdziend 2003 godz 10:31

sk i x definiowalne, graficzne oznaczenie
rodzaju obci NUeni a;

RS

Dekorowanie

o | xmoUIl i woSI analizy obo
o B | | oraz tygodniowego;

N\

Szkliwienie

X B X automatyczne, konfigurowalne
B | | informacje zawieraj Nce
E\M ' obiektu znajduj Ncego s

Malowanie

N

SIMPLE




Dostnpne

i A

Kryteria harmonogramowania

harmonogramowania:

mi
mi
mi
mi
mi

X
X
X
X
X
X
X
X

n

ma |
ma |
ma |
ma |
ma |

mak sy mal
mak sy mal
maksymalizacja przychodu w okresie.

zac,|
Zzac|]
zac|]
zac|]
Zzac,]
l zacj a
l zacj a

standard

czas-w pr z
czasS-W 0CZE€
op:- Tni e E

naj wi nkszedg
odchyl e oc
reali zacij.i
obci NUeni

SIMPLE




ES : .
<gp Fapis il

Wizkazniki | Statystyki | Pordwnanie harmaonogramde

Izuzkane wyniki

Mazwa wakaznika whartogo

Czaz przygotomanczy
Czas bezozynnosci
Czaz przestojdw
Zlecenia przyspiezzone

Dostnpnych
szereg wsk
pozwal aj Nc
okreSIlil |
otrzymanego
harmonogramu w
odniesieniu do
zagoUonych
wartoSci

Zlecenia opdznione

Czas produkcii

Sredni czas oczekiwania
Czaz K.ooperaci

Stopien realizacj priongtetdw
Fakturowanie w okresie

2000000 OOC

Srednie opoznienie w dniach

bl akzpmalnie opozniona data.

Srednie wyprzedzenie w datach dostaw
takaymalne wyprzedzenie w datach dostaw
Sredni czas realizacii

0000

Wynik harmonogramowania 31,0%

Dlane infarmacyjne

Czaz brwania obliczen: 022 2

Fptena optymalizaci: Minimalizu) czasy preygotowawcze
Zazada hamonogramowania: Do przadu [Fonward)

Drruakij Optyralizu) Zamknij

SIMPLE
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AL

Kryteria optymalizacji

[m ENOEES A T ey

Waal | 'wakazniki

kirimalizuj czazy praygotowawcze

inimalizuj najwieksze opoznienie

b akzpmalizu) realizacie priomtetom

k ak zymalizu zvsk,

Limit czasu przeliczania;

K.ryteria

kirimalizuj calkowity czaz oczekiwania

bl akzwrnalizu] wylkorzystanie zazobdw

bimimalizu) odchylenia od termindw doztam

kinimalizuj liczbe opdznionych zadan [opoznienie srednhie]

zekLndy

[ ptymalizu

[ Akceptu) ] [

Aralu

gorytm

SIMPLE
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Kryteria optymalizacji - ws k a

IE =g b )

Wag | Wikazniki

Wizk azniki Whartogo startowa Uzyskana wartozc | Odchylenie

0,20 028% w 0.02%

3278 3TIE & 0.0
067 067
0.00 .00
15,00 15.00
E.25 B.25
5142 47 &7
0,00 0,00
0.54 0.34
100,00 100,00

Czaz preygotawaweczy

Czas bezcaynnozci

Czaz preestojow

Flecenia przyzpieszone
£lecenia opdznione

Czaz produk.cii

Sredni czas oczekivania
Czas Kooperacj

Stopien realizac)i priomtetoy
Freychad w okresie

e 0000 00O Q
000000 Q

Srednie opoznienie w dniach J0.33d
40,00 d
18.80d
53.004d

140,86 h

2867 d 5.47%
36.00 d 10.00%
18.75 d 0,275
53.00d

13648 h anz

b akzymalnie opdzhniona data.
Srednie wyprzedzenie w datach doztaw
b akzumalne woprzedzenie w datach dostaw

0000
0000

Sredni czas realizac)

[ Akceptu ] [ Arwlug ]

Uzyskane w procesie optymalizacj i wy ni ki
kl uczowych wska¥ni k- w.

SIMPLE
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Struktura programu

Struktura danych w SIMPLE.APS pozwala
na dostosowanie programu do schematu
organizacji produkcji w firmie:

SRODOWI SKO

— SESJA 1 T— HARMONOGRAM 1

oddzi

— HARMONOGRAM 2 .
x Srodowf alkoy k a,
produkcyjny, instalacja technologiczna;

X sesjai zestaw stagych da
zl eceniach podl egaj Nc
harmonogramowaniu;

|— HARMONOGRAM n

SESJA N HARMONOGRAM 1
x harmonogram i wersje realizacji
sesj i

eceE w ramach

—— HARMONOGRAM?2  Z |

L HARMONOGRAM n

SIMPLE




